(12) NACH DEM VEXI^m UBER DIE INTERNAIIONAI£ ZUSAMMENArSSstT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCD VEROEFENTXICHTE INTERNATIONALE ANMELDUN6 



(19) Weltorganisatioii far geistiges Eigentum 
Internationales Btiro 

(43) Internationales Yerofifentiichnngsdatam 
4. Marz 2004 (04.03.2004) 



04 FEB 21105 




PCX 



(10) Internationale VerdfTentMchungsnimimer 

wo 2004/018134 Al 



(51) InternaticmalePatentklassifikation^: B23C 5/10 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2003/605344 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

22. Mai 2003 (22.05.2003) 

Deutsch 



(25) Einrdchungssprache: 

(26) Va-dfrentlichangsspracfae: 



Deutsch 



(30) AngabenzurPrioritat: 

102 37 772.3 17. August 2002 (17.08.2002) DE 

(71) Anmelder (fur alle Bestinamatgsstaaten mtt Ausnahme 
von US): HARTMETAIX-WERKZEUG FABRK 



PAUL HORN GMBH [DBDE]; Unter dem Holz 33-35 
72072 Tubingen (DE). 

(72) £rfinder;nnd 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US)i SCHAFER, Hans 

[DE/DE]; Grobenstr. 2, 72810 Gomaringen (DE). 

(74) Anwalt: BARTELS UND PARTNER; Lange Strasse 51, 
70174 Stuttgart PE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): JP, US. 

(84) Bestimmungsstaaten ( regional): europaisches Patent (AT 
BE, BG, CH. CY, CZ, DE, DK, EE, ES. FI. FR, GB. Gr! 
HU. IE, rr. LU. MC, NL, PT. RO, SB, SI. SK, TR). 

[Fortsetzmg atrf der nOchsten Seite] 



=^ (54) Tittc: MACHINING TOOL FOR CHIP REMOVAL 

^= (54) Bezeichnung: WERKZEUG ZUR SPANENDEN BEARBETFUNG 




00 



^ Schneidkoipers in die Aufhahme und Verdrehcn 



(57) Abstract: The invention concerns a machining tool 
for chip removal, in particular a milling cutter, compris- 
ing a support (10) wherein is provided a housing (12) for a 
cutting element (14) equipped with a machining part (16) 
and a fixing part (18). The fixing part (18) includes abase 
part (20) which is placed in the housing (12) in leceiving 
position (22) and which, when it its rotated into interlock- 
ing position (26) meshes beneath at least one retaining 
flange (26) of the housing (12). being thereby capable of 
being used with the cutting element (14) for chip removal 
machining. It is therefore possible to fix said cutting ele- 
ment without additional retaining means, such as a fixing 
screw or the like, its simple insertion into the housing and 
its interiocking position by rotation providing a zeliable 
fixing method. Conversely, said cutting element can be 
released finom its interlocked position and extracted from 
the housing hardly witti very litfle force. 

(57) Zusanunenfassni^: Die Erfindung betriffi ein 
Werkzeug ror spai^nden Bearbeitung, ixisbesondere 
Fraswerkzeug, mit einem Halter (10) und einer darin 
angeordneten Auftiahme (12) fur einen Schneidkdrper 
(14), der ein Bearbeitungsteil (16) und ein Festlegeteil 
(18) aufweist Dadurch, dag das Festlegeteil (18) ein 
Fussteil (20) aufweist, dass in die Aufiiahme (12) in 
einer Aufiiahmestellung (22) einsetzbar ist and dass 
in eine Verrastungsstellung (26) gedreht mindestens 
einen Haltevorsprung (26) in der Aufhahme (12) 
untergreift, um dergestalt for die spanende Bearbeitung 
mit dem Schneidkdrper (14) einsetzbar zu sein, 
ist ein Festlegevorgang des SchneidkSrpers ohne 
weiteres Festiegemittel, wie einer Festlegeschranbe 
od. dgl., m5glich und dorch einfaches Einsetzen des 

[Fortsetzmg aufder ndchsten Seite] 
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in seine Verrastimgsstellung ist dn Festl^evorgang sicher veranlasst und in umgekehiter Reihenfolge kann mit geringen Betati- 
gungskraftCT die eingenonamene RasQjosition auch wieder geldst weiden, am den Schneidkdiper aus der Aufiiahme zu entfemen. 



wo 2004/018134 ^ ^CT/EP2003/005344 

10/523817 

^ OTD1 RaCdPCT/PTC o 4 FEB 2005 



Werkzeug zur spanenden Bearbeitung 

Die Erfindungbetrifftein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbeson- 
dere Fraswerkzeug, mit einem Halter und einer darin angeordneten Auf- 
nahme fiir einen Schneidkorper, der ein Bearbeitungsteil und ein Festlege- 
teil aufweist. 

5 

Dahingehende Werkzeuge sind in einer Vielzahl von AusfQhrungsformen 
auf dem Markt frei erhaltlich und bei den bekannten LSsungen werden ver- 
schiedene MSglichkeiten angeboten, den Schneidkorper vorzugsweise aus 
einem Hartmetallwerkstoff bestehend, der bei der Bearbeitung einem Ver- 

1 0 schleiB unterliegt, an einem Halter austauschbar festzulegen. So ist es durch ' 
die deutsche Patentschrift DE 34 48 086 C2 bekannt, einen ringfSrmlgen 
Schneidkorper, der radial an seinem AuBenumfang mit einer Bearbeitungs- 
schneide versehen ist, Uber drei an seiner Unterseite angeordnete, diametral 
einander gegenQberliegende sowie ballig geformte Rippen in kon-espondie- 

1 5 rend ausgeblldete, konisch sich nach auSen bin verbreitemde Festlegenuten 
an der Stimseite des Halters einzubringen, urn dergestalt den Schneidkorper 
Qber eine konische Festlegeschraube, die stimseitig die Mittenausnehmung 
des Schneidkorpers durchgreift, am Halter zu fixieren. Die dahingehende 
Losung eriaubt eine momentenfreie Auflage des SchneidkSrpere am Halter 
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bei der spanenden Bearbeitung mit der Bearbeitungsschneide. Auch sind 
dergestalt schSdliche Schwingungseinleitungen, die die Bearbeitung beein- 
trachtigen konnten, weitgehend ausgeschlossen. Das dahlngehend bekann- 
te Werkzeug wird regelmaBig zur Bearbeitung von Inneneinstichen ver- 
5 wendet. Nachteilig ist der Festlegevorgang mittels der Festlegeschraube, da 
diese fur einen Austauschvorgang des Schneidkorpers jedes Mai zu losen 
und wieder anzuziehen ist DemgemaB benotigt der dahingehende Aus- 
tauschvorgang etwas Zeit fQr den Festlegevorgang im sklzzierten Umfang. 

1 0 Durch die DE 1 95 22 452 CI ist ein FrSswerkzeug, insbesondere Zirkular- 
frSser, bekannt, miteinem langs einer Drehachse drehbaren Schaftteil und 
einem Kopfteil, an dem umfangsseitig mindestens eine Bearbeitungsschnei- 
de angeordnet ist, wobei Schaft- und Kopfteil ineinandergreifend uber Ein- 
griffsmittel des einen Teiies drehfest miteinander verbunden sind, die unter 

1 5 Aniage entlang von Mitnehmerflachen paBgenau in zugeordnete Ausneh- 
mungen des anderen Teiies eingreifen. Das jewel lige Eingriffemittel weist 
entlang seines AuSenumfanges eine Zentrierflache auf, die in Richtung der 
Drehachse des Werkzeuges in die MitnehmerflSche Obergeht, die zusam- 
men mit der Zentrierflache von der jeweils zugeordneten Ausnehmung um- 

20 griffen und umfangsseitig von dem Schaft- oder Kopfteil begrenzt ist. Die 
bekannte Losung betrifft mithin ein vielseitig einsetzbares Fraswerkzeug, 
das eine sehr platzsparende Drehsicherung aufweist, wobei die jeweilige 
Bearbeitungsschneide auswechselbar angeordnet ist und mit der bekannten 
L5sung lassen sich in einem vorgebbaren Durchmesserbereich Bearbeitun- 

25 gen versagensfrei durchfQhren. Zum Festlegen des Kopfteiles an dem Schaft- 
teil Ist das Kopfteil mit drel Bohrungen mit Innengewinde versehen, wobei 
die jeweilige Bohrungsachse einen geringen Versatz aufweist gegeniiber 
den korrespondierenden Bohrungen mit Innengewinde im Schaftteil, so 
dass beim Festlegen des Kopfteiles mitder jeweiligen Bearbeitungsschneide 
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Qber entsprechende Eingriffsschrauben der genannte Versatz ausgegllchen 
und die genannten Teile uber die jeweilige ZentrierflSche des Eingriffsmit- 
tels spielfrei aneinander fOr einen spanenden Bearbeitungsvorgang festge- 
legt sind. Die dahingehende Losung benotigt fiir einen Austauschvorgang 
5 des Kopfteiles mit Schneidkorper relativ viel Zeit und die dahingehende 
Losung ist auch aufwendig in der technischen Realisierung. 

Durch die PCT/WO 98/501 87 ist ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung 
bekannt, bei dem ein Schneidkorper mit einer Bearbeitungsschneide aus 

1 0 Hartmetallwerkstoff eine mittige Zentrierausnehmung aufweist, in die eine 
Befestigungsstange einfuhrbar ist, wobei im festgelegten Zustand diese uber 
ein endseitig angeordnetes Kopfteil den Schneidkorper mit Mittenausneh- 
mung Ober konisch angeordnete Zentrierflachen in entsprechende Ausneh- 
mungen am freien Ende des zuordenbaren Halters drehfest und axial gesi- 

1 5 chert festlegt. Dabel wird die dahingehende Festlegestange ftir einen Festle- 
gevorgang des Schneidkorpere mit ihrem anderen gegenQberliegenden Ende 
gegen eine Im Halter angeordnete Druckfeder verpreSt und sobald die Fest- 
iegestellung fur den Schneidkdrper erreicht ist, wird Qber eine Maden- 
schraube, die im schragen Winkel eine Verbreiterung des Halters durch- 

20 greift, die Festlegestange im Halter festgelegt, Indem die Madenschraube 
durch Anziehen gegen eine auSenumfangsseitig angeordnete Rlllung der 
Festlegestange gepreBt wird. Berelts aufgrund der Vielzahl der Bauteile ist 
die dahingehende bekannte Losung aufwendig und mithin teuer in der Rea- 
lisierung und fur einen Festlegevorgang sind mehrere HandhabungsvorgSn- 

25 ge miteinander zu kombinieren, wie Betatigen der Madenschraube, Justie- 
ren der Festlegestange und Anpressen derselben gegen eine im Halter be- 
findliche Druckfeder wahrend des Montagevorganges. Insoweit ist auch ein 
Auswechselvorgang des SchneidkQrpers mit Bearbeitungsschneide zeit- urid 
montageintensiv. 
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Ausgehend von dlesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, das bekannte Werkzeug dahingehend weiter zu verbessem, daB 
ein Austauschvorgang des Schneidkorpers rasch und zlelsicher vonstatten 
gehen kann und daS dennoch die Vorteile im Stand der Technik beibehal- 
5 ten werden, wie die sichere Krafteinleitung der Bearbeltungskrafte wahrend 
der zerspanenden Bearbeitung in den Halter, um dergestalt eine hohe Bear- 
beitungsgenauigkeit sicherzustellen. Eine dahingehende Aufgabe I6st ein 
Werkzeug mit den Merkmalen des Patentanspnjches 1 In seiner Gesamt- 
heit. 

10 

Dadurch, daB gemaB dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 
das Festlegeteil ein FuBteil aufweist, das in die Aufnahme in einer Aufnah- 
mestellung einsetzbar ist und das in eine Verrastungsstellung gedreht min- 
destens einen Haltevorsprung in der Aufnahme untergreift, um dergestalt fOr 

1 5 die spanende Bearbeitung mit dem SchneldkSrper einsetzbar zu sein, Ist ein 
Festlegevorgang des Schneidkdrpers ohne weiteres Festlegemlttel, wIe einer 
Festlegeschraube od. dgl., mogllch und durch einfaches Einsetzen des 
Schneldkarpers In die Aufnahme und Verdrehen in seine Verrastungsstel- 
lung ist ein Festlegevorgang sicher veranlaBt und in umgel<ehrter Reihenfol- 

20 ge kann mit geringen Betatigungskraften die eingenommene Rastposition 
auch wieder gelost werden, um den Schneldkorper aus der Aufnahme zu 
entfemen. Auch lassen sich in der Ven-astungsstel lung die bel der Bearbei- 
tung auftretenden Bearbeltungskrafte Qber den SchneldkSrper sicher in den 
Halter ablelten. Das beschrlebene Werkzeug Ist insbesondere in der Ausge- 

25 staltung eines FrSswerkzeuges geelgnet, bel dem der Halter uber eine ent- 
sprechende Maschine, wie Werkzeugmaschine oder Bohrmaschine, ange- 
trieben wird; es sind aber auch Bearbeitungen denkbar, bei denen das 
Werkzeug stillsteht und Im Sinne einer Drehbearbeitung das WerkstQck 
relativ zum Werkzeug sich umlaufend bewegt. 
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Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Werkzeu- 
ges weist die Aufnahme stirnseitig einen quer zur Langsachse des Halters 
verlaufenden Aufnahmekanal auf, der von mindestens einem Verrastungs- 
5 steg des FuBtei Is durchgreifbar 1st, wobei der Aufnahmekanal randseitig von 
dem jewelllgen Haltevorsprung begrenzt ist, der von dem jeweiligen Verra- 
stungssteg in der Verrastungsstellung untergreifbar IsL Durch den beschrie- 
benen Untergriff unter die HaltevorsprQnge ist in axialer Richtung, also In 
Langsrichtung des Halters gesehen, ein sicherer Halt des Schneidkorpers in 
1 0 der Aufnahme erreicht, so daB auch bei einer sog. RQckseitenbearbeitung, 
also in entgegengesetzter Vorschubrichtung, der Schneidkorper sicher in 
der Aufnahme gehalten verbleibt. 

Bei einer weiteren, besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
1 5 dungsgemSBen Werkzeuges mQndet der Aufnahmekanal stirnseitig in einen 
Aufnahmekonus, der sich zur Umgebung hin enveitert und der in Aniage 

I 

mit einem korrespondieVend ausgebildeten Zentrierkonus des Festlegeteils 
in der Venastungsstel lung des SchneidkSrpers bringbar ist. Sofern das FuB- 
teil des Festlegeteils in seine Verrastungsstellung gedreht wird, ziehtdabei 
20 das FuBteil den Zentrierkonus des Festlegeteils des Schneidkorpers auf den 
Aufnahmekonus, in den der Aufnahmekanal mQndet, und dergestalt Ist au- 
Benumfangsseitig zum Schneidkorper dessen sichere Aniage am Halter in 
dessen Ungsachse erreicht. 

25 Vorzugsweise Ist dabei des weiteren vorgesehen, daS sich an den Zentrier- 
konus das Bearbeitungsteil mit mindestens einer Bearbeitungsschneide, 
vorzugsweise einer Dreischneidenplatte, anschlieBt und daB zwischen Zen- 
trierkonus und Bearbeitungsschneide ein AnschluSteil angeordnet Ist, das in 
der Ungsachse des Halters in der Verrastungsstellung des Schneidkorpers 
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gegen den AuBenum^ngsrand des Aufnahmekonus gezogen ist. Hierbei 
kommt es jedoch nicht zur Aniage an den AuKenumfangsrand, vielmehr 
erfolgt eine Zentrierung Qber die konisch aneinanderliegenden Anlagefla- 
chen, was eine genaue Justierung des Schneidkorpers an der Stirnseite des 
5 Halters eriaubt 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsfonn des erfindungsgemSfien 
Werkzeuges sind zwei diametral einander gegenQberliegende Verrastungs- 
stege am FuBteil vorhanden, wobei diese am freien Ende des Festlegeteils 
angeordnet (iber einen Festlegeschaft mit dem zur Umgebung sich erwei- 
ternden Zentrierkonus verbunden sind. Uber die dahingehenden Verra- 
stungsstege am FuBteil wird wahrend des Festlegevorganges der Zentrierko- 
nus gegen den Aniagekonus des Halters gezogen. Vorzugsweise wird dies 
noch dadurch unterstUtzt, daS der jeweilige Verrastungssteg an seiner dem 
Zentrierkonus benachbarten Seite mit einer Schrage versehen ist, die in i ; 
RIchtung des freien Endes des Festlegeteils abf^llL Die dahlngehende 
SchrMge unterstQtzt den beschriebenen Einziehvorgang in den Aufnahme- 
konus des Halters. 

20 Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemSBen 
Werkzeuges ist im Inneren der Aufnahme jedem Verrastungssteg zugeord- 
net mindestens ein Teil eines Gewindeganges vorhanden, dessen Steigung 
beginnend am Haltevorsprung sich in Richtung der stimseitig geschlossenen 
Innenwand der Aufnahme orientiert. Ober den dahingehenden Gewlnde- 

25 gangteil erfolgt in der Art einer Einschraubbewegung der Festlegevorgang 
des Schneidkdrpers am Halter und es entsteht dergestalt ein erhShtes An- 
zugsmoment auf den jeweiiigen Verrastungssteg. 



10 
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Sofem bei einer bevorzugten AusfQhrungsform des erfindungsgemaSen 
Werkzeuges einer der beiden Verrastungsstege radial kurzer ausgeiegt ist 
ais der andere, wobei der schlitzformige Aufnahmekanal eine demgemaB 
langere und eine kurzere Aufnahmeflanke aufweist, ist sichergestellt, daB 
das Werkzeug nur in einer Aufnahmeposition in den Aufnahmekanal fUr 
einen Verrastungsvorgang einbringbar ist. Dies spielt insbesondere dann 
eine Rolle, wenn der SchneidkSrper mit nur einer Bearbeitungsschneide 
versehen ist und fiir einen Masseausgleich der dahingehende Schneidkorper 
gegenuber dem Halter dann eine definierte Festlegeposition einzunehmen 
hat. 

Der beschriebene Einziehvorgang wird noch weiter dadurch unterstutzt, 
da6 die axiale Lange des Festlegeschaftes des Schneidkorpere zumindest 
groBer ist als die in LSngsachse des Halters gemessene Unge der diametral 
einander gegenOberliegenden Haltevorsprtlnge am Halter. 

Im folgenden wird das erfindungsgemaSe Werkzeug anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispieis nach der Zeichnung naher eriautert. 

I 

Dabei zeigen in prinzipieller und tellweise nicht maSstablicher Darstellung 
die 

Fig. 1 in Schragansicht.die Stirnseite des Werkzeuges mit Schneid- 

korper und Halter; 

Fig.2 eine stirnseitige Ansicht auf den Halter ohne SchneidkSrper; 




Fig.3 in perspektivischer Ansicht die RQckseite des SchneidkQrpers; 
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Fig.4 in perspektivischer Vorderansicht das FuStei I des SchneidkSr- 

pers gemSB der Darstellung nach der Fig.3; 

Fig.5 in 1 0-facher VergroBerung die stirnseitige Draufsicht auf die 

5 Vorderseite des Halters gemaS der Darstellung nach der Fig.2; 

. Fig.6 einen Schnitt langs der Linie A - A nach der Fig.5. 

10 

Das in den Figuren dargestellte Werkzeug dient der spanenden Bearbeitung 
und stellt insbesondere ein FrSswerkzeug dar, mit dem sich in AbhSngigkeit 
der Bearbeitungs- und Schneidengeometrie auch Inneneinstiche in metalli- 
schen WerkstOcken od. dgl. herstellen lassen. Das Werkzeug ist mit einem 

1 5 ISngllchen Halter 1 0 versehen zum Festlegen des Werkzeuges an einer Be- 
arbeitungsmaschine, beispielsweise In Form einer Werkzeugmaschine od. 
dgl.. Wie insbesondere die Fig.2 zeigt, weist der Halter an seinem einen 
freien Ende eine Aufnahme 12 auf fur die Aufnahme eines SchneidkSrpers 
14. Der Schneidkorper 14 weist ein Bearbeitungsteil 1 6 sowie ein Festlege- 

20 teil 18 auf (vgl. Fig.3). Das Festlegeteil 18 hat ein FuSteil 20, das in die Auf- 
nahme 12 in einer Aufnahmestellung (vgl. Fig.5) einsetzbar Ist. Wird das 
FuBteil 20 in eine Verrastungsstellung 24 gedreht, und zwar im Uhrzeiger- 
sinn, untergrelft das FuSteil 20 zwei diametral einander gegenOberliegende 
HaltevorsprGnge 26 in der Aufnahme 12, um dergestalt fur die spanende 

25 Bearbeitung einsetzbar zu sein. 

Wie insbesondere die Fig.2 und 5 zeigen, weist die Aufnahme 1 2 stirnseitig 
quer zur Langsachse 28 des Halters 1 0 verlaufend einen Aufnahmekanal 30 
in der Art eines Querschlitzes auf. Dieser Aufnahmekanal 30 ist von minde- 
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stens einem Verrastungssteg 32 des FuBteils 20 durchgreifbar, wobei in der . 
vorgestellten AusfUhaingsform zwei diametral einander gegenuberliegende 
Verrastungsstege 32 am FuBteil 20 des Schneidkorpers 14 angeordnet sind. 
Der Aufnahmekanal 30 ist randseitig von dem jeweiligen Haltevorsprung 
5 26 begrenzt, der von dem jeweilig zugeordneten Verrastungssteg 32 in der 
Verrastungsstellung 24 des Schneidk5rpers 14 untergreifbar ist. Wie des 
weiteren die Fig.2 und 6 zeigen, mQndet der Aufnahmekanal 30 stimseitig 
Qber einen Aufnahmekonus 34 ins Freie, der sich dabei zur Umgebung bin 
erweitert und der in Aniage bringbar ist mit einem korrespondierend ausge- 
1 0 bildeten Zentrierkonus 36 des Festlegeteils 1 8 in der Verrastungsstellung 24 
des SchneidkSrpers 14. 

An den Zentrierkonus 36 schlieBt sich das Bearbeltungsteil 1 6 mit mlnde- 
stens einer Bearbeitungsschnelde 38 vorzugsweise in Form einer Oblichen 

1 5 Dreischneidenplatte 40 an. Dabei ist zwischen Zentrierkonus 36 und der 
jeweiligen Bearbeitungsschnelde 38 ein zumindest teilweise zylindrisches 
^ AnschluBteil 42 angeordnet, das eine Handhabe 44 aufweisen kann fur den 
Angriff eines iiblichen Festlegewerkzeuges, beispielsweise in Form eines 
Sechskant-Schraubenschliisseis od. dgl.. DemgemSB sind die die Handhabe 

20 44 bildenden Stellen gegenuber den sonstlgen zylindrischen Teilen des An- 
schluSteils 42 abgeflacht. Vorzugsweise ist jedoch vorgesehen, den 
Schneidkorper 14 von Hand in den Halter 10 austauschbar einzusetzen, 
indem ein Angriff von Hand an der Stelle der Dreischneidenplatte 40 er- 
^ folgt, wobei ein dahingehender Festlege- und Austauschvorgang im folgen- 

25 den noch naher beschrieben werden wird. 

. I •■ 

Das AnschluBteil 42, das sich in der Langsachse 28 des Halters 1 0 erstreckt, 
wird beim Festlegevorgang des Schneidkdrpers 14 und mithin in Richtung 
der Verrastungsstellung 24 des SchneidkSrpers 14 gegen den AuSenum- 
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fangsrand 46 des Aufnahmekonus 34 gezogen. Vom AuSenum^ngsrand 46 
des Haiters 10 nach auSen hin erweiteit dieser sich glelchfalls konisch, bis 
er in das zylindrische Schaftteil des Halters 10 Ubergeht. Da ausschiieBlich 
die Aniage Ober den Aufnahmekonus 34 sowie den zugeordneten Zentrier- 
5 konus 36 erfolgt, ist in Richtung der Langsachse 28 des Halters ein wenn 
audi gerlnger Abstand des AnschluBteils 42 gegenQber dem AuBenum- 
fangsrand 46 des Halters 10 gegeben. 

Wie sich des weiteren aus den Fig. 3 und 4 ergibt, sind die beiden diame- 
10 tral einander gegeniiberliegenden Verrastungsstege 32 zm frelen Ende des 
Festlegetells 18 angeordnet und Qber einen Festlegeschaft 48 mit dem sich 
zur Umgebung hin erweiterten Zentrierkonus 36 in einem vorgebbaren 
axialen Abstand verbunden. Der jeweilige Verrastungssteg 32 ist dabei an 
seiner, dem Zentrierkonus 36 benachbarten Seite mit einer SchrMge 50 ver- 
1 5 sehen, die In Richtung des frelen Endes des Festlegetells 1 8 nach auBen hin 
In einem flachen Winkel abfallt Femer konnen, wie dies insbesondere die 
Fig.4 zeigt, die SchrSgen 50 in unterschiedlichen AbstandsmaBen zum Zen-{ .: 
trierkonus 36 am Festlegeschaft 48 beglnnen, um dergestalt beim spateren 
Untergriff mit den Haltevorsprungen 26 ein Anzugsmoment auf den jewei- 
20 ligen Konus 34,36 auszuuben. Vorzugsweise ist hierfOr vorgesehen, daB im 
Innern 52 der Aufnahme 12 jedem Verrastungssteg 32 zugeordnet minde- 
stens ein Gewindegang 54 zugeordnet Ist, dessen Stelgung beginnend am 
Haltevorspmng 26 sich in Richtung der stimseltig zumindest teilweise ge- 
schlossenen Innenwand 56 der Aufnahme 12 orientiert (vgl. Fig.6). 

25 

Far einen Festlegevorgang wird der Schneidkorper 14 mit seinen beiden 
Verrastungsstegen 32 in die Aufnahme 12 dergestalt eingesetzt, daB die 
beiden Verrastungsstege 32 die beiden Flanken 58 des Aufnahmekanals 30 
durchgreifen (vgl. Fig.5). Dann wird Qber die Drelschneidenplatte 40 der 
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Zentrierkonus 36 des Schneidkorpers 14 gegen den Aufnahmekonus 34 des 
Halters 10 gedrQckt und bei erreichter Aniage wird im Uhrzeigersinn um 
einen vorgebbaren Schwenkweg der Schnerdkorper 14 relativ gegenuber 
dem Halter 10 gedreht. Dabei geraten die beiden Verrastungsstege 32 in 
5 Eingriff mit dem jeweils Ihnen zugeordneten Gewindegang 54 und warden 
dergestalt durch Untergreifen der HaltevorsprQnge 26 In einer Raststellung 
festgelegt, die quer zum Aufnahmekanal 30 angeordnet diesen nach augen 
bin begrenzen. Fur eine sichere Kraft- und Momenteneinleltung bei der Be- 
arbeitung liegt dann der Schneidkorper 14 uber seinen Zentrierkonus 36 am 
1 0 Halter 1 0 an sowie Ober die beiden Verrastungsstege 32, und zwar im Be- 
reich ihrer Schragen 50. Fur einen Auswechseivorgang ist der beschriebene 
Festlegevorgang in umgekehrter Reihenfolge durchzufUhren und nach Her- 
ausnahme des SchneidkSrpers 14 aus der Aufnahme 12 des Halters 10 laBt 
sich dieser gegen einen neuen SchneidkSrper 14 tauschen. 

15 

Bei einer nicht naher dargestellten Ausftihrungsfomn des erfindungsgema- 
Ben Werkzeuges kann es vorgesehen sein, daB einer der beiden Verra- 
stungsstege 32 radial kQrzer ausgelegt ist als der andere, wobei dann der 
schlitzformige Aufnahmekanal 30 eine demgemaS langere und eine kiirzere 
20 Aufnahmeflanke 58 aufweist. Dergestalt ist es dann moglich. In nur einer 
Stellung einen Festlege- und Losevorgang vorzunehmen, was eine Rolle 
spielen kann, wenn die Bearbeitungsplatte beispielsweise mit nur einer Be- 
arbeitungsschneide versehen ist (nicht dargestelll). 
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I 

PatentansprOche 

Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere Fraswerkzeug, mit 
einem Halter (10) und einer darin angeordneten Aufnahme (12) fur ei- 
nen Schneidkorper (14), der ein Bearbeitungsteil (16) und ein Festlege- 
teil (18) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daSdas Festlegeteil (18) ein 
FuSteil (20) aufweist, das in die Aufnahme (12) in einer Aufnahmestel- 
lung (22) einsetzbar ist und das in eine Verrastungsstellung (26) gedreht 
mindestens einen Haitevorsprung (26) in der Aufnahme (1 2) untergreift, 
urn dergestalt fOr die spanende Bearbeitung mit dem Schneidkorper (14) 
einsetzbar zu sein. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnah- 
me (12) stimseitig einen quer zur Ungsachse (28) des Halters (10) ver- 

1 5 laufenden Aufnahmekanal (30) aufweist, der von mindestens einem Ver- 
rastungssteg (32) des FuBteils (20) durchgreifbar ist und daS der Auf- 
nahmekanal (30) randseitig von dem jeweiligen Haitevorsprung (26) be- 
grenzt ist, der von dem jeweiligen Venastungssteg (32) in der Verra- 
stungsstellung (24) untergreifbar ist 

20 

3. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnah- 
mekanal (30) stirnseitig in einen Aufnahmekonus (34) mUndet, der sich 
zur Umgebung hin erweitert und der in Aniage mit einem korrespondie- 
rend ausgebildeten Zentrierkonus (36) des Festlegeteils (1 8) in der Ver- 

25 rastungsstellung (24) des Schneidkdrpers (14) bringbar ist! 

4. Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS sich an dem 
Zentrierkonus (36) das Bearbeitungsteil (16) mit mindestens einer Bear- 
beitungsschneide (38), vorzugswelse eine Dreischneidenplatte (40), an- 
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schlieSt und daB zwischen Zentrierkonus (36) und Bearbeitungsschnei- 
de (38) ein AnschluSteil (42) angeordnet ist, das in der Langsachse (28) 
des Halters (10) in der Verrastungsstellung (24) des Schneidkorpers (14) 
gegen den AuEenumfangsrand (40) des Aufhahmekonus (34) gezogen 



5. Werkzeug nach einem der AnsprQche 2 brs 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwei diametral einander gegen Qberliegende Verrastungsstege (32) 
am FuBteil (20) vorhanden sind und daB diese am freien Ende des Fest- 

1 0 legeteils (18) angeordnet uber einen Festlegeschaft (48) mit dem zur 
Umgebung sich erweiternden Zentrierkonus (36) verbunden sind. 

6. Werkzeug nacli einem der AnsprQche 2 bis 5, dadurch gekenrizeichnet, 
daB der jeweilige Venastungssteg (32) an seiner dem Zentrierkonus (36) 

1 5 benachbarten Seite mit einer SchrSge (50) versehen ist, die in RIchtung 
des freien Endes des Festlegeteils (18) abfellt 

7. Werkzeug nach einem der AnsprUche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Inneren (52) der Aufhahme (12) jedem Verrastungssteg (32) zu- 

20 geordnet mindestens ein Teil eines Gewindeganges (54) vorhanden ist, 
dessen Steigung beginnend am Haltevoisprung (26) sich in RIchtung der 
stimseitigzumlndestteilweise geschlossenen Innenwand (56) der Auf- 
nahme (1 2) orlentlert. 

25 8. Werkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB einer der beiden Verrastungsstege (32) radial kurzer ausgelegt 1st als 
der andere und daB der schlitzformige Aufnahmekanal (30) eine dem- 
gemaB langere und eine kQrzere Aufnahmeflanke (58) aufweist. 
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9. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB entgegen der Bearbeitungsrichtung der jeweiligen Bearbeitungs- 
schnelde (38) der Schneidkorper (14) nach Einsetzen in die Aufnahme 
(12) in seine Verrastungsstellung (24) bringbar ist und in entgegengesetz- 
ter Drehrichtung in eine Aufnahmestellung (22). 

10. Werkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB die axiale LSnge des Festlegeschaftes (48) zumindest groBer ist als 
die in Ungsachse (28) des Halters (10) gemessene Unge der diametral 
einander gegenuberliegenden Haltevorsprunge (26), insbesondere be- 
zogen auf ihre Schragen (50). 
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